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(57) Abstract 

A device for processing thermoplastics 
has a container (1) in which the plastic is size-re- 
d^ by a routing tool (4) fitted with sevei* 
blades. The plastic is then removed from the 
container (I) through an extruder screw (10) 
The container (1) is hermetically sealed at the 
top by a air lock (14) and can be evacuated by a 
pipe (28), in order to prevent the undesirable ef- 
fect of oxygen on the plastic to be processed. 
The pipe (28) can also serve to introduce a pro- 
tective Vs which is absorbed by the plastic into 
the container (I). 

(57) Zusammenfassnng 

Eine Vorrichtung zum Aufbereiten von 
thennoplastischem Kunststoffgut hateinen Auf- 
nahmebehalter (I), in welchem das KunststofT- 3= - p 
«mt durch ein umlaufendes, mit mehreren Mes- LAg 

versehenes Werkzeug (4) zerkleinert wird L^MLL 

(1) ein Schutzgas zur Begasung des Kunststoffgutes emzufuhren. 
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1 Vorricbtung zum Aufberexten von thermoplastiscbem Kunststoffgut 

Die Erfindung bezieht sicb auf eine Varricbtung zu* Aufberexten von 
cbe^opiastiscbe. Kunststoffgut, das auf Luftsauersteff bzw. Luftfeucb- 
5 tigKait e^pfindlicb 1st. z.B. Pclyanide odor Poxyester „xt axne - 
naLbebalter, in dessen Badenbereich zumndest ein u. azne etwa vertxks- 
e Achse drebbares, .it auf dan Kunststoff einwirKenden Arbe^anten 
versebenes ZerKleinerungs- und niscbwerKzeug angeordnet ist : we cbe, , 
Kunststoff bai dar Zerkleinerung erwannt. und «t zu.xndest 
10 nuierlicb betreibbaren AusbringescbnecKe fOr das ^er Seit en- 

gut, daran Gebeuse an dar Exntrittsseite an exne Offnung xn ^ Sextan 
Ld das Aufnabnebebalters angaschlossen ist. die zu m xndast anhabernd auf 

J as sLh gazaigt. daB ainxge Kunststcffserten bai dar x„ Aufnabne- 
20 blxtar durobgafObrtan ZerUeineru-g laidan. ^^T^ 
pazexgt daB die Ursaoha defer ist. daB ain GroBtaU der machanxsoban 
Ener^fa' welcbe fur die Rotation das ZerKxeinerungs- und N» 
eiTebracnt «erden -6. in «i™eenergie u-gawandaXt wird. weicne xn de„ 
rzaruelrnden Kunststoff eingebracbt wird. Bar Kunststoff wxrd dabex 
25 a nabe an sainan Scb^elzpunKt erwi OT t. In diese. Te^^ ** 
versobiedene Kunststoff sorten. z.B. PPxyenide. oxydatxensgefabrdet d b 
die KettenHnge dar Kunststeffaolaxuxe wird reduzxert. was n cbta Uga 
Veranderungen von Eigenscbaften das Kunststoff as . z.B. Faree. Festxgkext 
usw zur Folqe haben kann. 
30 Andera Kunststoffarten. z.B. Piaster, sind nabe dar 

ratur besenders a.pfindiicb auf die netOrlioba Faucbtigxext U* . -» 
ebenfeUs einen Abbau der Kettenlange der MolaKula zur Folga baban Kann 
(bydrolytiscber Abbau,. Aucb biadurcb KBnnan nacbtailige Veranderungen 
der Kunststoff eigenschaften auftreten. 

Die Erfindung setzt sicb zur Aufgabe. diese Nacbtexie zu vecexden 
und eine Varricbtung dar aingangs gesabildartan Art so zu verbessern^dafl 
di e Bebandiung des Kunststoff gates in der Vorricbtung scbonender urcb 
gefibrt wird. so daB die Vorricbtung universeller anwendbar wxrd. da nun- 
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mehr auch solche Kunststoffsorten aufbereitet werden konnen. bex denen 
dies bisher aus den erwahnten Grunden nicht Oder nur unter Inkauf nahme - 
der erwahnten Nachteile moglich war. Die Erfindung lost diese Aufgabe 
dadurch, daB der Aufnahmebehalter oben durch eine Schleuse fur exnzu- 
bringendes Kunststoffgut zumindest in, wesentlichen gasdicht abschleQbar 
ist und daB zur Evakuierung des Innenraumes des Aufnahmebehalters bzw. 
zur Zuleitung von Schutzgas in diesen Innenraum, an den Aufnahmebehalter 
zumindest eine Leitung an einer Stella angeschlossen ist, die hoher Ixegt 
als der hochste Fullstand im Aufnahmebehalter, wobei diese Lextung an 
eine Saugpumpe fur gasformiges Medium bzw. an eine Pumpe fur exn 
Schutzgas angeschlossen ist. Dies ermoglicht es, den Innenraum des 
Aufnahmebehalters zu evakuieren. welches Vakuum sich bis in dxe Aus- 
bringeschnecke fortsetzt. die jedoch uber ihre Lange dichtend wxrkt, d, 
n die mit Kunststoff material gefOllte Schnecke dichtet die Offnung, 
uber welche sie an den Aufnahmebehalter angeschlossen ist. zumindest xm 
wesentlichen luft- bzw. gasdicht ab. so daB keine Luft durch die gefullte 
Ausbringeschnecke in den Aufnahmebehalter eindringen kann. Es xst daher 
m6 glich das im Aufnahmebehalter bearbeitete Kunststoffgut im wesent- 
lichen unter Vakuum zu bearbeiten. so daB die erwahnten nachteilxgen 
Eigenschaften, die auf Oxydation bzw. auf einen EinfluB der naturlxchen 
Luftfeuchtigkeit zuruckzufuhren sind, vermieden werden. Die Evakuxerung 
des innenraumes des Aufnahmebehalters, in welchem die Zerkleinerung des 
Kunststoffgutes stattfindet, bringt auch den Vorteil, daB dann am 
Kunststof fgut anhaftende Feuchtigkeit schon bei relativ niederen Tempera- 
turen verdampft. Wird also z.B. nasses Kunststof fgut in den Aufnahme- 
behalter eingebracht, so beginnt sofort nach Evakuierung dieses Behalters 
ein intensiver Trocknungsvorgang . Auch hiedurch wird eine hydrolytxsche 
Schadigung des Kunststoff es unterbunden. 

Es besteht aber auch die Moglichkeit, fur besondere Kunststoffsorten 
den Aufnahmebehalter nicht zu evakuieren. sondern darin eine vorbestxmmte 
Atmosphere zu erzeugen. z.B. eine Schutzgasatmosphare. die z.B. 
inerten Gas oder von Stickstoff gebildet sein kann. Eine weitere Anwen- 
dungsmoglichkeit der Erfindung besteht in solchen Fallen, in welchen 
Kunststoffe bearbeitet werden, die bei der Zerkleinerung bzw. der damxt 
35 verbundenen Erwarmung Gase abspalten. die nicht in die Atmosphere gelan- 
gen sollen, z.B. Treibgas in Polystyrolschaum , wie Fluor-Wasserstoff- 
verbindungen usw. Solche Gase sammeln sich im gasdicht abgeschlossenen 
Aufnahmebehalter und konnen daraus abgezogen werden. ohne daB sxe xn dxe 
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1 Atmosphere gelangen und umweltbelastend wirken. Gegebenenf alls konnen die 
abgezogenen Gase verdichtet und gesammelt werden. 

Oben, d.h. im Einbringebereich des zu zerkleinernden Kunststoff mate- 
riales, ist der Aufnahmebehalter durch die Schleuse fur das einzubrin- 
5 gende Kunststoff gut luft- bzw. gasdicht abgeschlossen, so daB bei der 
Einbringung des zu behandelnden Kunststof fgutes in den Aufnehmebehalter 
nur jene Luft- bzw. Feuchtigkeitsmengen in das Innere des Aufnahmebehal- 
ters gelangen, welche in der eingebrachten Charge des Kunststoff gutes 
bzw in der diese Charge enthaltenden Schleusenkammer enthalten sind. 
10 Geignete Schleusen, welche auch die bisher bei Vorrichtungen der eingangs 
beschriebenen Art ubliche chargenweise Beschickung weiterhin enr.oglichen, 
sind bekannt, z.B. Zellenradschleusen usw. 

Aus der FR-A 2 194 132 bzw. der entsprechenden DE-A 2 337 969 ist es 
bei Vorrichtungen zum Brechen festen Materiales bekannt, an die Brech- 
15 kammer eine Evakuierungsleitung anzuschlieBen. Die Zerkleinerung des 
Materiales in der Brechkarnmer erfolgt durch Anschleudern dieses Mate- 
riales an die Umfangswand der Brechkarnmer mittels eines Schleudertellers , 
wobei die Evakuierung der Brechkarnmer den Zweck hat, die Flugbahn der vom 
Schleuderteller abgeschleuderten Teilchen in der Brechkarnmer zu beein- 
20 flussen. ZweckmaBig wird das zu brechende Material vor dem Einbnngen xn 
die Brechkarnmer gekuhlt. um die Aufprallwirkung zu verstlrken. Hier dient 
also die Evakuierung der Kammer, in welcher das eingebrachte Gut 
behandelt wird. einem andereh Zweck als beim Erf indungsgegenstand und die 
KGhlung des Materiales ISBt keinen SchluB auf die Erfindung zu, bei wel- 
25 cher ja zumindest erwarmtes Material, zumeist sogar in den teigigen Zu- 
stand, oft bis nahe an den Schmelzpunkt erwarmtes Kunststof fmaterial zur 
Anwendung gelangt. 

GemaB einer Weiterbildung der Erfindung ist die Schleuse am oberen 
Ende des Aufnahmebehalters angeordnet. um dessen ganze Hohe ausnutzen zu 
30 konnen. GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist an die 
Schleuse eine weitere, zur Pumpe fuhrende Leitung angeschlossen, was die 
Moglichkeit gibt, schon im Zuge der Einbringung des Kunststoff gutes in 
die Schleuse eine Vorbehandlung . etwa eine Trocknung durch Evakuierung 
der Schleusenkammer zu erzielen. 
35 Weitere Vorteile lassen sich im Rahmen der Erfindung dadurch erzie- 

len daB an das Gehause der Ausbringeschnecke. vorzugsweise im dem Auf- 
nahmebehalter benachbarten Bereich dieses Gehauses, eine Begasungsleitung 
angeschlossen ist. Durch eine solche Leitung laBt sich z.B. ein Schutz- 
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1 gas atwa Stickstoff. in das Schnackengehiusa einbringan, so daB das dort 
verarbeitate Kunststoffgut wsitarhin untar Schutzgasainf lu8 staht und 
dahar bis zua, Austritt aus dar Schnecke bzw. dar an aia angaschlossanan 
D»se gagan schadigande Einflusse gaschutzt ist. 
5 m dar Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiela das 

Erfindungsgegsnstandas scha,natisch dargestallt. Fig.l zaigt ainan . 
Vertikalschnitt durch aina art indungsgamaSa Vorrichtung. Oia Fxg.2 bis 5 
zaigan dia 1. Zusanrcenhang waaantlichan Taila dar Vorrichtung nach Fxg.l 
in viar auf ainandarfalgandan Batriabsstufen. Fig.6 zaigt ain weltares 
10 AusfOhrungsbeispiel in. Vertikalschnitt. 

Oia Vorrichtung nach dan Fig.l bis 5 hat ainan Aufnah-ebehalter 1 
f0r das zu behendelnde Kunststof f got . Im Beraich d=s Bodans 2 das Aufnsh- 
.nebehilters 1 ist ain « aina vartikala Achsa 3 drahbaras Zerkleinerungs- 
und Mischwerkzeug 4 vorgasahan, das mit von Massam gabildatan, auf das 
15 Kunststoffgut einwirkenden scharfan Arbaitskantan 4 varsahan ist and auf 
ainar Walla 5 sitzt, dia in. Bodan 2 galagart ist und von exnen, Motor 6 
angatriaban wird. Auf dar Hoha das Zarklainarungs- und Mischwerkzeuges 4 
ist in dar Seitenwand 7 das Aufnahmebehalters 1 aina Ofrnung 8 
vorgasahan. an dia das Geheuse S ainar Ausbringaschnacka 10 angaachloasan 
20 ist. dia aine zu ainar saitlioh in Bazug auf dia Ungsschse das Gahausas 
9 angeordneten Extruderduse 11 ruhranda Extruderschnecke sain kann Die 
Ausbringeschnecke 10 wird von ainam Motor 12 ubar ainan Kexlrxen-entrxeb 

13 anqetrieben. . 

Das obare Enda das Aufnahrcebehslters 1 ist durch exne Schlausa 14 
luft- bzw. gasdicht abgaschlossan. dia aina untara Schleusenkammer 15 und 
aina obara Schlausanka»ar 16 hat. Oia baidan Schlausanka^am 15.16 sand 
jeweils »it einen, trichtarartigan Bodan 17 bzw.18 varsahan. dessen untara 
Offnung 19 bzw.20 durch einan Kleppdeckel 21 bzw.22 in, wesentlxchen dxcht 
abschliaBbar ist. In dia obara Ahschluflwand dar obaran Schlausankam-ar 16 
ist ain rohrfomxger Einsatz 24 aingasatzt. an dan oban am groBraunager 
Einfulltrxchter 25 fOr das zu vararbaitanda Kunststoffgut -^-">™" 
ist. Oas untara Ende das Einsatzas 24 ist durch ainan schwenkbaren Bodan 

26 abschlieBbar. _ .... 

An dan Innenraun, 27 das Aufnah^abahaltars 1 ist an exner moglxchst 
35 hohan Stalla. jedenfalls hoher als dar hochsta Fullstdnd in Aufnahne- 
behalter 1. aina Laitung 2B angaschlosaan. in dia ain Ventxl 29 exnge- 
schaltet ist. Eina ahnlicha Laitung 30 ist an die untara Schlausanka«nar 
15 in, cbarstan Baraich darsalban angaschlosaan und mit ainan, Vantxl 31 
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1 versehen. Die beiden Leitungen 28,30 sind zu einer gemeinsamen Leitung 32 
vereinigt und an eine Pumpe 33 angeschlossen . Diese Pumpe 33 kann eine 
Saugpumpe sein, urn aus dem Aufnahmebehalter 1 bzw. aus der unteren 
Schleusenkammer 15 Loft oder andere gasformige Medien absaugen zu konnen. 
5 In diesem Fall wird das abgesaugte Medium fiber eine Leitung 34 aus der 
Pumpe 33 abgegeben und kann, wenn es sich um nutzbares Gas handelt, in • 
einem nicht dargestellten Behalter gesammelt, verdichtet und danach gege- 
benenfalls einer Wiederverwendung zugefuhrt werden. Die Pumpe 33 ist 
durch einen Motor 35 angetrieben. 
10 Die Pumpe 33 kann jedoch auch eine Forderpumpe sein und z.B. ein 

Schutzgas, welches uber die Leitung 34 der Pumpe 33 zugefuhrt wird, in 
die Leitung 32 eindrucken. Je nachdem, welches der Ventile 29,31 geoffnet 
ist kann dieses Schutzgas in den Aufnahmebehalter 1 und/oder in die 
untere Schleusenkammer 15 eingeblasen werden. Es kann jedoch auch, falls 
15 gewunscht, in, Innenraum 27 des Aufnahmebehalter* 1 eine andere Atmosphere 
erzeugt bzw. aufrechterhalten werden als in der unteren Schleusenkammer 
15 Beispielsweise ist es moglich, in der unteren Schleusenkammer 15 
durch eine Evakuierung eine Vortrocknung des eingebrachten Gutes 
vorzunehmen und -dieses dann im Aufnahmebehalter 1 in einer 
20 Schutzgasatmospahre zu halten, oder umgekehrt. 

Die Ausbringeschnecke 10 ist mit in ihrer Forderrichtung (Pfeil 36) 
abnehmender Gangtiefe ausgebildet. Dies tragt dazu bei. daB sich der 
Druck auf das in der Schnecke befindliche Kunststoffgut gegen die 
' ExtruderdGse 11 zu verstarkt. Dies bewirkt nicht nur eine gute 
25 Plastifizierung des Kunststoff gutes , sondern sichert zugleich^ eine 
Gasdichtheit im Gehause 9. so daB durch dieses Gehause 9 weder Luft von 
auBen in den Aufnahmebehalter eindringen kann, noch in diesem befindli- 
ches Schutzgas durch die Offnung 8 entweichen kann. 

Die Vorrichtung arbeitet wie folgt (Fig.l bis 5): 
30 Die Ausgangsstellung ist in Fig.l dargestellt, in welcher der 

Einfulltrichter 25 und der Einsatz 24 mit dem zu verarbeitenden 
Kunststoffgut gefullt sind. Zunachst wird der Klappdeckel 22 und der 
Boden 26 so verschwenkt. daB das Kunststoffgut aus dem Einsatz 24 in die 
untere Schleusenkammer 15 fallen kann (Fig. 2). Sodann wird, wenn sich 
35 eine genugend groBe Charge des zu verarbeitenden Kunststoffgutes in der 
unteren Schleusenkammer 15 befindet, der Boden 26 des Einsatzes 24 wieder 
in seine SchlieBstellung Oberfuhrt (Fig.3). 1st diese schlieBstellung 
erreicht (Fig.4) , so hort der Zustrom von Kunststoffgut in die untere 
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1 Schleusenka^er 15 auf und es kann diese Schleusenka-er 15. falls ge- 
wOoscht. uber die Leitung 30 nach Offnung des Ventiles 31 entwede. : ava 
kuiert Oder mit eine m Schutzgas begast werden. Zweck.aBzg schlxeBt hzebex 
der Klappdeekel 22 die Offnung 20 left- bzw. gasdicht. Sodann wxrd der 
5 Klappdeekel 21 in seine Offnungslage verschwenkt (Fig.5). wodurch das zn 

der unteren Schleusenka-er 15 befindliehe Kunststoffgut in den Innenraun, . 
27 des Aufnah™,ebehalters 1 fallt. Sobeld die untere Schlausanka-ar 15 
entleert iet. wird der Klappdeekel 21 wiedar geechlossen end es xst dxe 
Ausgangslege nach Fig.l wieder erreicht. Das nunnehr im Aufnahnebehalber 
10 1 befindliehe Kunststoffgut kann nun durch daa rotierende Zerkleznerungs- 
und Mischwerkzeug 4 bearbaibet und dabei erwan.t warden, Ore Offnung 8 
ist au, der Hohe dieses Wedges 4 engeordnet. so da B die vom Werkzeug 
4 auf das verarbeitete Kunststoffgut ausgeubtge Fliehkraftko,nponente azne 
Befullung des SchneekengehSuees 9 unterstfitzt. wenn dieses, was bevorzugt 
15 iat. zu-indest annahernd radial in Bezug auf die Achse 3 angeardnat zst. 
Oieser Bffekt kann noch dadurch gesteigert warden. daS das Zer lezne 
rU ngs- und Mischwerkzeug 4 „it Arbaitskanten 4- sezner Werkzeuga 
Jsehen is,, welche in Drehrichbung zurOckgesetzt varlaufen . wodurch 
zusatzlich zur Fliehkraftkoaponente eine spachtelartzge Druckkoaponente 
20 entsteht. Oia Schnecke 10 und ihr Gehause 9 haban kaina i, den Innenraum 
des Scbnackanbehilbera 1 vorraganden Taila. ao da B die ualaufende 
Bewegung dea Zerkleinarungs- und Hiachwarkzeuges nicht behxndert wird und 
keine boban Ecken fur das zu vararbaitende Kunststoffgut entstehen 

Die Betatigungscaechanisaan fur die Klappdeckel 21. 22 und den Bodan 
25 26 konnan an sich bekanntar Arb sain und brauchen daher nichb i» eznzal- 
nen beschriaben zu werden. Die Welle 5 *uB zuaindesb i» wesenblzchen gaa- 
dicht durch den Boden 2 hindurchgefuhrb bzw. gelagerb sezn. 

In das Gehause 9 dar Auabringescbnecke 10 kann nahe der Offnung 8 
eine Leibung 37 ein,aunden. durch welcha zusatzlich ein Schubzgaa. z.B. 
30 Sbicksbeff, in das Innere des Gehiusea 9 eingefuhrb werdan kann. 

Die Ausfuhrungsfor* nach Fig.6 unberscheidet aich von jener nach den 
Fig.l bis 5 lediglich durch die Bauarb der Schleuaa 14. welche ge,naB 
Fig.6 eine zellenredachleusa isb. daran ZeUenrad 38 eine horizontal 
Achaa 39 drahbar gelagerb iab. Oia Flugel des Zellenradas 38 Izegen ^ 
35 wesenblzchen lufbdichb en der Gehaosewand 40 an. so daB stats zu.zndaab 
eine zwischen zwai ainandar benachbarten Flugeln daa 
befindliehe Zalle 41 lufbdichb abgeachlosaen ist. Das Zellenrad 38 lauft 
in Richtung des Pfailas 42 un, und an den Innenraun der Zellenradschleuse 
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ist die Lsitung 30 angsscdlossan . Eine gaeigneta Stauarung sorgt dafur. 
da0 nacb Passieren das FlOgels an dar Laitung 30 durcb dxase exne 
Bagasung odar Evakoiarung dar batraffanden Zalla 41 arfolgt. wann dle s 
galscbt ist. Oia Evakoierung das Innanrau.es 27 das 

kann ansonstan wia in Fig.! beschrieben. uber dia lextungen 28. 32 bzw. 

das Ventil 29 erfolgen. 

Die Erfindung ist aucb auf solcha Vorrichtungen anwandbar. bex 
welcban ia. Aufnahnebebalter m ehr als ain ratierendes Zerkleinerungs- ond 
„iscb„erkzeug angeor d net ist. So sind Kunststoffaufbaraxtongs.aacb n 
bekannt. dia zwei vonainander in Abstand u. zwex perellale Acbaan 
^aufende ZerkXeinerungs- and »iscb„erkzeuge auf-« «n. deren 
Weufbabnen einander uberschnexden , wabai dar Horxzontaxquerschnxtt 
d es Aufnab.ebebilters bis.ottanfBr.ig ist. Insbasondara bex solohan 
Vorricbtungan, abar aucb bai andarsgaartatar Vorrichtungen, konnan auch 
Z re Ausbringeschnecken vorgasaban sain. Wannglaicb dia beschrxebene 
I Z AnorJng dar Ausbringeschnecken aus OrOndan einer genstxgen 
Befullung dia gunstigste ist. so wiren aucb Ausfuhrungen Cenkbar bex 
Tic an dia Ausbrxngeschnecke tangantial angaordnat ist. wobei auch auf 
" a gaLinsa^n Welxe zwai It unterschiedlicher Farderrxcntung 
eine a . . on HaR riie Ausbringung des 



20 



Kunststoffgutes aus da. Aufnahmebehaxter nach zwax ver chxadanan 
B^gen arfoXgt. wobai dia EintrittsMfnong fOr das Schneckengenause 
zwischen diesen beiden Schnecken liegt. 
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1 Patentanspruche: 

1. Vorrichtung zum Aufbereiten von thermoplastischem Kunststof f gut , 
das auf Luftsauerstoff bzw. Luftfeuchtigkeit empfindUch ist, z.B. Poly- 
5 amide oder Polyester, mit einem Aufnahmeb eh alter ( 1), in dessen Bodenbe- 
reich zumindest ein urn eine etwa vertikale Achse (3) drehbares, mit auf - 
den Kunststoff einwirkenden Arbeitskanten versehenes Zerkleinerungs- und 
Mischwerkzeug (4) angeordnet ist, welches den Kunststoff bei der Zer- 
kleinerung erwarrat, und mit zumindest einer kontinuierlich betreibbaren 
10 Ausbringeschnecke (10) fur das zerkleinerte Kunststoff gut, deren Gehause 
(9) an der Eintrittsseite an eine Sffnung (8) in der Seitenwand (7) des 
Aufnahmebehalters (1) angeschlossen ist. die zumindest annahernd auf der 
Hohe des Zerkleinerungs- und Mischwerkzeuges (4) liegt, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Aufnahmebehalter (1) oben durch eine Schleuse (14) fur 
15 einzubringendes Kunststoff gut zumindest im wesentlichen gasdicht ab- 
schlieBbar ist und daB zur Evakuierung des Innenraumes (27) des Aufnahme- 
behalters (1) bzw. zur Zuleitung von Schutzgas in diesen Innenraum. an 
den Aufnahmebehalter (1) zumindest eine Leitung (28) an einer Stelle an- 
geschlossen ist. die hoher liegt als der hochste Fullstand im Aufnahme- 
20 behalter (1), wobei diese Leitung (28) an eine Saugpumpe (33) fur gas- 
formiges Medium bzw. an eine Pumpe fur ein Schutzgas angeschlossen ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet , daB die 
Schleuse (14) am oberen Ende des Aufnahmebehalters (1) angeordnet ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet. daB 
25 an die Schleuse (14) eine weitere. zur Pumpe (33) fuhrende Leitung (30) 

angeschlossen ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB an das Gehause (9) der Ausbringeschnecke (10). vorzugsweise 
im den Aufnahmebehalter (1) benachbarten Bereich dieses Gehauses (9). 

30 eine Begasungsleitung (37) angeschlossen ist. 
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